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やイヨン研御により、5奮預の切削方法、4段 階の送り往復回数のコ択が出来ます。
回転テーブル方式により、加工材費に合つた刃輸8有 角度の選択が可亀  (如

°～4げ )

厚さムラのあるもの、薄的等に応じてヘンドクツシヨン最の日重機能付き,

材厚強知は、材検知後上昇田存上方式ですので、安定した加圧設定が出来ます。

その他、途中切副犠お、材料排出方向切り番え等、MX PRO・ 25の持つ機館を全て儀
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型  式 MXPR0 35

加工寸法
こ六情 350-く 45° )

最大呼 300mm

い行角度 20° -45° 可と

送付逮震
50Hz S3付 ′mあ

601セ 64m/mh

所=的 カ

送り 3 7kw200Vブ レーキ付
ヘッド鼻降 0 4kw200V

カンお E駒 0 4kw200Vブ レーキ付

刃輸すな
■刃 500X75XO市 m

と刃 S00X75X3mm

ァーブル
おさ 680mmt本 台付770mm

長さ 1430mm

強協寸注

全何 1916,mm

全エ
1702mm

前後ローラー`付 4370mm

全古 160Shm・ 本台付1755mm

強 線 ■ ■ 1200k=
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