
GRINDING TECHNOLOGY

[刃物研 磨 ブロセッシング]

M=cr0 6θ mp口 後r ttnを rorFeど

ボタンーつで全自動研磨をおこないます。研削回数、歩出し、逃がしの設定

変更も簡単そのもの調 先状態に合わせて最適な研磨条件を即、得られます。

また伝統のラインセッチング&上 面前磨なども踏襲し、能率の良い研磨作業

を実現しま名
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刃物研削ラップ盤 [ゴリレデンラツキ ]
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GX鞘理y柵
刃売に優しいセンサー機構.人 に優しい操作系デザイン.

超硬兼用モデルも揃った、マイコン制御の2執ラッパー1

13合面集中市J御方式|マイコン内蔵|

*GXタ イブは 全 てのモデルに Aイ ス用ペシ 八 イス用マブ

ネット 超 硬兼局ペシ 超 便兼用マグネットの設定があります。

●X50し 十1ト マクネットチ ャックタイ,
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●マグネット式刃物台 (オブション)

刃物の着悦操作はコントレータのスナックスイッチひとつ

でOK。 磁力によll刃物を吸着し 確 実にクランブします。

●仕上げ独立切替えスイッチ

荒研肖Jから仕上までの全自動モードと 仕上げ研磨のみ自動

で行う仕上自動モードがワンタッチで切替え可能です。

●センサー付ヘッド

独自のセンサー機構により田石が刃物にお、れると刃先を検

知。刃先を傷めることなくスムースに研磨作業に移れます。

●LMガ イド

摺動8日にLMガ イドを使用し送りの指度を向上。メインテ

ナンスも2～3ヵ月に1度のグリスアップのみでOKで す。

●前面集中制在,方式 (マイコン内蔵)

制御盤は操作系を前面に集めた ス ッキリと使いやすいデ

ザイン。シートスイッチの採用で耐久性も向上しています。

●超硬兼用タイブ (オブション)

最適実件で超硬刃物を研磨できるように 送 りにインバータ
ーを ま たダイヤ仕上砥る用モーターに高速切換えスイッチ

を採用。荒研肖J伸Jで台金を 仕上げ相」で超硬部を研磨します。
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*仕 様 夕1観は故良のため 予 告なく変更することがあります.
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■機械仕様

再 石 回転 売 仕 上

刃物長 (最大)

売  (外 径×厚み×穴径)

仕上 (外径×厚み×穴径)

255× 16Xめ 25 4mm

,100× 50X,15 00mm

l,400rpm(50Hz)

1 700rpm(60Hz)

93m/mn(50Hz)

1lm′mn(60Hz)

送 り遠 度 売 仕 上

石S石昇降 (売 )

括石昇降 (ftL上)

10VV 4P

10VV 4P

権 械 寸 法 幅×長×高 2200X67もXl瑠Omm
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鶴鈴丸や鏡二丹
〒421、01 静 岡市】ヒ丸子1丁目5番5号

TEL(054)259‐ 3111“9
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