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伝統のラインセッチング、土面研醸方式を踏襲し、高能率・高精度の

磁鴎作業を実現。襲押しの超精密覇面仕上げも安全・躍案に行えます。
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GH朋 苫朋縦
裏押し機能をはじめ、ラインセッチング、上面研磨など使しヽ易さと高精度を追求した

独創機構の数々を搭載。

●ラインセッチング方式

砥石を]ライン上に設置。荒研削から仕上研磨へのスムースな切誉

えを実現し 一 段と高精度な研磨を可能にしました。

●上面研磨方式
つねにおテ磨状態を自で確認しながら作業ができます。また刃物の着

脱も容易に行えます。

●水冷方式

刃先の 「焼け」や 「ソリ」あるしヽさ砥石の日話まりなどを起こしません。

●ヨ押しカンタン .・ 写 真O

超精密鏡面仕上げを手作業のわすか1/5という短時間で行えます。

●LMガ イド     写 真0

摺動部にLMガ イドを採用し送りの精度を向上。メンテナンスも2
～3カ月に]度のグリスアップのみでOKで す。

●荒砥石前後移動装置(GH、フOmLの み)
荒砥石の位置を予め刃物の角度に合わせておくことで刃物台の角度

を変えることなく荒研削と仕上げ研磨を行なえます。

●対中細正E石

純製品を使用すれば 一 段と切れ味鋭い刃付けが可有印こなります。

■ 機械仕様

加工寸法  刃 物長

EE寸 法  流    (外 笹X厚みX穴働

仕 上  (外 健X厚 みX穴 働

電百回転  荒

送9速 度

的 力  荒

仕 上

仕 上

o255× 18Xo25 4mm

,100X50X,15 33mm

1 400rpm(50Hzl 1 700rpm(60Hz)

1,400rpm(50Hzl 1 700rpm(60H2)

93m/mn(50Hz1 1lm/min(60Hz)

0 75KW 4P

0 4KW 4P

40(60)W2P

0 2KW 4P(オ ブション iインパータ付)

打ンブ

送  0

研削漬雪■

確槻寸法  嶋 X長 さX高 さ

8確 EE

来本カタログに記戦の仕様は製品改良のため予告なく変更する場合があります。

16″

2,960× 790X1385mm

530(g

2230× 765X1355mm
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